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Generalidades
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El punto principal para obtener un 6ptimo resultado en el
campo de aplicacion de las planchas de goma para
guarniciones y revestimientos, es la elecciéon del compuesto
de goma mas apropiado para cada finalidad.

A los efectos de orientar a los proyectistas y usuarios,
detallamos una lista de tipos y caracteristicas cualitativas
de los compuestos de goma que son producidos por
DUNLOP ARGENTINA S.A., cubriendo asi la mayoria
de las aplicaciones que se presentan en la practica.

La variedad de gomas en planchas descriptas en el
presente catalogo, son particularmente aptas como
formulacién, comportamiento practico, dureza, elasticidad
y terminacion a las exigencias més frecuentes del mercado.

En la eleccion del compuesto de goma es necesario
considerar la eventual presencia de:

* Agentes Naturales
(Luz - Ozono - Otros agentes
atmosféricos)

e Agentes Quimicos
(Aceites - Hidrocarburos - Acidos -
Solventes - Grasas)

¢ Agentes Fisico-Mecanicos

(Calor - Frio - Abrasion )
Laceracion - Solicitaciones repetidas)

Una eleccion no apropiada podria ocasionar un deterioro
rapido de las caracteristicas originales. Por ello, es indis-
pensable elegir en cada caso la calidad mas apropiada para
su empleo.
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Aplicaciones

A continuacion indicamos los nombres comerciales y aplicaciones més usuales
de nuestros productos:

DE BASE NATURAL STANDARD-80

Compuesto (Calificacion segiin normas IRAM 113001 ASTM
2000) A A 8035 71 (Z1 = Dureza Shore “A” 75 + 5)

Calidad Standard: Para uso general en contacto con agua,
aire, soluciones salinas, acidos débiles, etec. A temperatura
normal (hasta 60° C). No apta donde se requieren particulares
caracteristicas fisico-mecanicas, resistencia a temperatura y/o
productos quimicos o hidrocarburos. Provista también con
refuerzo textil compuesto por 1 6 2 telas de poliamida.

DE BASE NITRILICA STANDARD-80

Compuesto (Calificacion segiin normas IRAM 113001 ASTM
2000) BG 8035 71 (Z1 = Dureza Shore “A” 75 + 5)

Calidad Standard: Para servicio en los casos de contacto con
aceites y grasas de origen mineral 6 animal. Derivados del
petroleo (contenido de aromaticos, maximo 30 %). Temperatura
méxima de 100° C. No se recomienda donde se requieren
buenas caracteristicas fisico-mecanicas ni contacto con benceno,
tolueno, acetona y alquitran. Provista también con refuerzo
textil compuesto por 1 6 2 telas de poliamida.

DE BASE NITRILICA ESPECIAL-70

Compuesto (Calificaciéon segiin normas IRAM 113001 ASTM
2000) BG 6105

Calidad Especial: Compuesto especial nitrilico con buenas
caracteristicas fisico-mecanicas, desarrollado para trabajar en
contacto con grasas y aceites vegetales y animales, asi como
también en presencia de hidrocarburos con no mas de un 30 %
de aromaticos a temperatura que no superen los 80° C.

DE BASE NATURAL CREPTEN-30

Compuesto (Calificacion segtin normas IRAM 113001 ASTM
2000) AA 3105

Calidad Especial: Especialmente desarrollada para aplicaciones
donde se requiere elevada deformacién elastica y morbidez.
Sobresalientes caracteristicas de resistencia a la abrasion,
laceracion e impacto.
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DE BASE NATURAL CREPTEN-40

Compuesto (Calificacion segiin normas IRAM 113001 ASTM
2000) AA 4175

Calidad Especial: Posee elevadisimas caracteristicas fisico-
mecdanicas, Optima resistencia a la rotura, laceracion, limitada
deformacién permanente, notable elasticidad y gran morbidez.

DE BASE NATURAL DUMATEN-50

Compuesto (Calificacion segiin normas IRAM 113001 ASTM
2000) AA 5210

Calidad Especial: Estudiada para ofrecer maximas condiciones
de resistencia a la abrasion y a la laceraciéon. Apta para recubrir
y proteger superficies sometidas a severos desgastes por impacto
y friccion de distintos materiales. De aplicacién en revestimiento
de arenadoras y granalladoras. Temperatura maxima 80° C.

Angulo de incidencia

La duracion de una plancha de goma depende del angulo de
incidencia con que el material impacta contra la superficie.

A medida que aumenta el dngulo de incidencia disminuye el
desgaste, por lo tanto se debe tener siempre en cuenta la
siguiente regla:

MAYOR ANGULO
1_1 DE INCIDENCIA Disminuye
S 90° NA&
—| A N
O SNy MENOR DESGASTE Abram{m
_— _l -
N MENOR ANGULO 45° 2’\
U e : DE INCIDENCIA Aumenta
__d __:__'_____—-| v
MAYOR DESGASTE
15°
Zona Plancha
Tavorable
Zona

00
desfavorable
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DE BASE NATURAL DUMATEN-60

Compuesto (Calificaciéon segiin normas IRAM 113001 ASTM
2000) AA 6245

Calidad Especial: Apta donde se requiera baja deformacion
permanente, excelentes caracteristicas de resistencia a la abrasion,
impacto, laceracion. Adecuada para uso en contacto con agua,
soluciones salinas, acidos débiles. Temperatura maxima 80° C.

DE BASE NATURAL GUARDATEN-40

Compuesto (Calificacion segiin normas IRAM 113001 ASTM
2000) AA 4210

Calidad Especial: Excelente para el uso como guia lateral y
elemento sellador entre tolvas de descarga y cinta transportadora,
ademéas de cumplir satisfactoriamente el efecto limpiador,
utilizandola adecuadamente como raspador transversal en las

g |

cintas transportadoras. Temperatura maxima de ejercicio 80° C.

DE BASE NITRILICA BLANCA

Compuesto (Calificacién segin normas IRAM 113001 ASTM
2000) B G 6105

Calidad Especial: Desarrollada para ser utilizada en la industria
alimenticia, con buena resistencia a las sustancias oleosas de
origen vegetal 6 animal, Cumple las exigencias de higiene y
ATOXICIDAD (Normas FDA y BGA).

Temperatura maxima 80° C.

DE BASE NATURAL BLANCA

Compuesto (Calificaciéon segiin normas IRAM 113001 ASTM
2000) A A 6070

Calidad Especial: Apta para servicio en contacto con agua,
aire, soluciones salinas y 4cidos débiles, siendo especialmente
desarrollada para aquellos lugares donde se requiera, en uso el
color blanco a temperatura no superior a 70° C.
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DE BASE POLICLOROPRENO PIROTEN

Compuesto (Calificaciéon segin normas IRAM 113001 ASTM
2000) B C 6105

Calidad Especial: Para servicio con una moderada resistencia
a grasas v aceites de origen mineral 6 vegetal. Resistencia a
acidos y bases. Caracteristicas ignifugas y antiestaticas.
Resistente a temperatura continua de 100°C 6 esporadica de 120°C.

DE BASE POLICLOROPRENO/NATURAL
CLOROCEL

Compuesto (Calificacion segin normas IRAM 113001 ASTM
2000) A A 6175 — B C 6105

Calidad Especial: Doble goma (Neopreno - Natural). Estudiada
y desarrollada para cierre de celdas electroliticas, utilizadas en la
fabricacion de cloro y soda caustica.

Seccion de una celda

% Celda electrolitica

©» Recipiente conteniendo el ciatodo
€% Fleje para la fijacion de la plancha
#» Mercurio

? &» Agua salada
& Anodo
£ A A A 4p Cubierta elastica (Plancha Clorocel)

¢» Soporte rigido

- tL_
| r——
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m ELLADO EXTERNO SE IDENTIFICA
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Tabla de resistencia a sustancias quimicas y sus
valores maximos de concentracion y temperatura

para compuesto de base Policloropreno Piroten.

MAXIMA MAXIMA
Resistente a: CONCENTRACION | TEMPERATURA
% o¢
Acido Acético 30 Ambiente
Acido Férmico Concentrado Ambiente
ACIDOS Acido Lactico Industrial Ambiente
ORGANICOS | Acido Oleico Industrial Ambiente
Acido Esteérico Industrial 70
Acido Tanico 10 Ambiente
Acido Tricloroacético 10 Ambiente
Acido Borico Industrial 90
Acido Clorhidrico 30 70
Acido Clorhidrico Concentrado Ambiente
Acido Fluorhidrico 60 70
ACIDOS Acido Fluorhidrico Concentrado 70
INORGANICOS | 4 ;40 Fosforico 85 70
Acido Nitrico 10 Ambiente
Acido Sulfirico 25 100
Acido Sulfiirico 50 70
Acido Sulfirico 75 Ambiente
Hidroxido de Sodio 50 70
BASES Hidréxido de Potasio | Solucion saturada 70
Hidréxido de Amonio| Solucién saturada Ambiente
Hidréxido de Caleio | Solucién saturada 70
Cloruro de Aluminio Solucion 2N Ambiente
Cloruro de Calcio Solucion 2N 80
Cloruro Férrico 50 Ambiente
Cloruro Estanico 40 Ambiente
Cloruro de Bario Solucion Saturada 70
Cloruro de Litio Solucion Saturada 70
Cloruro de Magnesio | Solucion Saturada 70
Cloruro de Sodio Solucion Saturada 70
SALES Nitrato de Amonio Solucion 2N Ambiente
Nitrato de Sodio 20 Ambiente
Sulfato de Aluminio | Solucién Saturada 90
Sulfato de Amonio Solucion Saturada 90
Sulfato de Bario Solucién Saturada 90
Sulfato de Cobre Solucién Saturada 90
Sulfato de Hierro 10 90
Sulfato de Magnesio |Solucion Saturada 90
Sulfato de Sodio Solucién Saturada 90
Sulfato de Zinc Solucién Saturada 00
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Forma de entrega

Calidad Standard

ESPESOR LARGO NORMAL ANCHO NORMAL
mm m ‘ mm

Entre 7y 20
5Y¥15
4y6
3v4

Calidad Especial
Consultar con nuestro departamento de ventas.

Tolerancias

Las tolerancias de medidas de nuestros productos son:

ESPESOR TOLERENCIA ADMISIBLE
mim m
Hasta 1,5 + 0,25
1,6 a 1,9 + 0,30
2a3,9 + 0,40
4ai12 + 0,60
13 a 20 + 0,80
Mas de 20 + 1,00
Ancho: + 1%
Almacenaje

Las planchas de goma deben almacenarse en lugar fresco y
seco, preferentemente oscuro, evitando la irradiacion solar
directa y la influencia de los rayos ultravioletas.
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Calculo del peso/metro

Se debe utilizar la siguiente formula:

PESO = ANCHO » LARGO « ESPESOR « PESO ESPECIFICO

Unidades: ANCHO = em
LARGO = cm
ESPESOR = ¢cm
PESO ESPECIFICO = kg/dm3 - gr/cm3

Ejemplo:

Plancha DUMATEN ancho 900 mm, espesor 5 mm,
6 = 1,11 gr/cm3

PESOI = ANCHO + LARGO « ESPESOR « 6
Peso = 90 cm + 100 cm » 0,5 cm » 1,11 gr/cm3

Peso = 4.995 g = 4,995 kg (valor aproximado)

Nota:

Segin el requerimiento de uso, las planchas pueden ser
fabricadas con una o més telas de poliamida de alta tenacidad y
con impresion reticulada de tela en una o ambas caras, de
manera que no es necesario raspar la parte inferior de la
plancha para pegarla sobre metal.

Para ampliar informacién, consulte con nuestro
departamento Técnico-Comercial.

Para las planchas de goma especiales cuyos
requisitos no se encuadren dentro de los aqui
descriptos, DUNLOP ARGENTINA S. A. desarrolla
otros tipos de compuestos especiales para usos
extraordinarios.
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Datos requeridos para el desarrollo de
planchas especiales

-

1-Uso
2 - Especificacién segiin norma
3 - Dureza Shore
4 - Medidas
e Largo
¢ Ancho
e Espesor

5 - Solicitaciéon quimico-fisica

e Intemperie (Ozono - Luz)

 Aceite, grasa

¢ Lubricantes

e Combustibles

» Gases

o Acidos, bases

» Conductora

e Aislante

* Ininflamable

o Antiestatica

e Apta para contacto con productos
alimenticios

e Otros

6 - Solicitacion mecénica
e Resistencia a la rotura
» Alargamiento de rotura
» Abrasion
* Deformacion bajo presion
e Otros

7 - Temperatura de trabajo
» Exposicion permanente (°C)
* Tiempos de exposiciéon
e Picos de maxima temperatura

8 - Cantidad aproximada solicitada
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planchas de goma
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DUNLOP ARGENTINA S.A.

Chubut 1136 - B1661BFX - Bella Vista
Buenos Aires - Argentina.

Teléfonos: (5411) 4668-2031 // (5411) 4666-11 05
Fax: (5411) 4668-1532

e-mail: commercial@dunlop.com.ar
http: www.dunlop.com.ar

® MARCA REGISTRADA DE DUNLOP TYRES INT. PTY LTD..
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